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SZANOWNY KLIENCIE! 

 

 

 

Uprzejmie dziêkujêmy za wybranie korytowego przeno�nika �limakowego 

serii CNU�U� wyprodukowanego przez firmê Scutti. Aby lepiej zapoznaã Pañstwa z 

charakterystyk¹ naszego urz¹dzenia stworzyli�my niniejsz¹ instrukcjê obsùugi. Na 

kolejnych stronach znajd¹ Pañstwo pomocne wskazówki i zalecenia dotycz¹ce 

obsùugi, konserwacji i bezpieczeñstwa u¿ytkowania.  

 

Jeste�my przekonani, i¿ niniejsza instrukcja pomo¿e Pañstwu osi¹gn¹ã 

peùen poziom satysfakcji z u¿ytkowania naszego urz¹dzenia.  

Z najlepszymi ¿yczeniami peùnej sukcesów pracy.  

        

 

        SCUTTI Polska 
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1.0 Informacje ogólne 
 

 

1.1 Wprowadzenie  

Niniejsza dokumentacja zawiera opis przeno�ników �limakowych CNU �U�, oraz 
zalecenia odno�nie  rozruchu, zastosowania i utrzymania. 
 

          
1.2 Zalecenia i pomocne informacje 

Przy sporz¹dzaniu niniejszej dokumentacji zaùo¿yli�my przebieg racy urz¹dzenia i 

jego utrzymanie przy standardowych, normalnych warunkach pracy.  
Firma SCUTTI NICOLA zaleca przeczytanie niniejszej instrukcji przed 
uruchomieniem urz¹dzenia. Prosimy nie dokonywaã ¿adnych zmian w budowie 

przeno�nika �limakowego lub jego poszczególnych elementów bez uzgodnienia i 

zaleceñ naszej firmy.  Dziaùania, które wykraczaj¹ poza zwyczajowo przyjête 

czynno�ci z zakresu utrzymania, jak równie¿ ewentualn¹ wymianê pojedynczych 

elementów winien wykonywaã odpowiednio wykwalifikowany personel. Personel 

powinien posiadaã konieczne zdolno�ci i narzêdzia, aby mógù dokonywaã zmian lub 
wymiany ró¿nych czê�ci oraz aby wymiana ta byùa bezbùêdna.  
Je�li bêd¹ Pañstwo potrzebowaã dodatkowych danych technicznych lub informacji o 

czê�ciach zamiennych do przeno�nika �limakowego prosimy o podanie wszelkich 

danych z tabliczki znamionowej umieszczonej na urz¹dzeniu. 
 
 
1.3 Identyfikacja i numer seryjny 

 
Ka¿dy przeno�nik posiada tabliczkê znamionow¹. 
Kolejno�ã prac monta¿owych ka¿dego 
moduùu podajnika �limakowego,  
je�li skùada siê on z kilku czê�ci.  

       
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

                    
                     Rok produkcji  
 
                Numer podajnika  
 
                   Numer seryjny 
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1.4 Elementy skùadowe 
 
Przeno�nik korytowy serii CNU skùad siê z reguùy z nastêpuj¹cych elementów: 
 
Obudowa, skùada siê z koryta w ksztaùcie litery �U� wykonanego z jednego lub kilku 
zù¹czonych elementów. Wewn¹trz koryta znajduje siê spirala- skrzydùo obrotowe. 
Spirala ta obraca siê wokóù wùasnej osi i transportuje materiaù od otworu wlotowego 
do otworu wylotowego.  
Napêd skùada siê z silnia elektrycznego sprzê¿onego z przekùadni¹ redukuj¹c¹. 

Dostêpne s¹ równie¿ wersje z napêdem bezpo�rednim, ùañcuchowym lub z paskami 

klinowymi.  
Odpowiednie typy ùo¿yskowania gwarantuj¹ dokùadne prowadzenie linii spirali i 

zapobiegaj¹ powstawaniu bicia.  
Otwory inspekcyjne wykonane w ùo¿yskach i otworze wej�cia materiaùu zapewniaj¹ 

ùatwy dostêp przy wykonywaniu prac zwi¹zanych z czyszczeniem, konserwacj¹ i 

ewentualnymi naprawami. 
£o¿yska koñcowe i przekùadnia zaopatrzone s¹ w uszczelki aby zapobiegaã 

wydostawaniu siê materiaùu z koryta.  
 
 
2.0 Przepisy bezpieczeñstwa 

Przeno�nik �limakowy korytowy zapatrzony jest w pokrywê koryta (przykrêcana), tak 

aby ¿adne ciaùa obce nie dostaùy siê do wnêtrza przeno�nika.  

 

 

3.0 Podstawowe instrukcje bezpieczeñstwa 

 
3.1 Wskazówki bezpieczeñstwa i symbole  

W uzupeùnieniu do zaleceñ dotycz¹cych wùa�ciwej obsùugi i konserwacji naszego 

rurowego przeno�nika rurowego umie�cili�my dodatkowe wskazówki ostrzegawcze 

dla personelu obsùuguj¹cego oraz zajmuj¹cego siê utrzymaniem maszyny w celu 

poinformowania ich o mo¿liwych niebezpieczeñstwach zwi¹zanych niewùa�ciw¹ 

obsùug¹ urz¹dzenia.  

W niniejszej dokumentacji u¿yto poni¿szych symboli z zakresu bezpieczeñstwa i 

mo¿liwych niebezpieczeñstw:  
 
 

OSTROÝNIE 

Specjalna informacja dotycz¹ca wùa�ciwego zastosowania 

podajnika �limakowego korytowego.  
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 UWAGA - NIEBEZPIECZEÑSTWO 

Specjalna wskazówka dotycz¹ca zachowania, nakazu 

lub zakazu celem zabezpieczenia personelu przed 

zranieniem. 

 

Powy¿sze wskazówki i / lub ostrze¿enia s¹ zaleceniami, których nale¿y 

przestrzegaã wraz z aktualnymi przepisami dotycz¹cymi BHP i o zapobieganiu 

wypadkom.  
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

3.2 U¿ytkowanie zgodne ze specyfikacj¹ 

 
Ka¿da osoba, która obsùuguje lub wykonuje prace konserwatorskie przeno�nika musi 

posiadaã informacje o istnienie niniejszej instrukcji, oraz musi przestrzegaã 

zawartych w niej poleceñ i nakazów.  
Zwracamy uwagê, i¿ przeno�nik zostaù skonstruowany i zbudowany dla normalnego 

trybu pacy i musi byã obsùugiwany wedle standardowej specyfikacji. Prosimy 

nieustannie przestrzegaã wskazówek dotycz¹cych bezpieczeñstwa i zabezpieczania 

przed wypadkami zawartych w niniejszej instrukcji. 
Zabrania siê dokonywania zmian w budowie przeno�nika jego poszczególnych 

elementów bez pisemnego zalecenia ze strony firmy Scutti Nicola. Je�li zmiany 

zostan¹ dokonane bez naszej zgody, to w takiej sytuacji nie ponosimy ¿adnej 

odpowiedzialno�ci za wypadki i szkody powstaùe w urz¹dzeniu i ewentualne szkody 

nastêpcze. 
  
 

3.3 Przebieg organizacyjny 
 
Caùy personel obsùuguj¹cy i konserwuj¹cy urz¹dzenie ma obowi¹zek zapoznania siê 

z niniejsz¹ dokumentacj¹ przed uruchomieniem przeno�nika �limakowego. Nale¿y 

przy tym szczególnie przestrzegaã rozdziaùu dotycz¹cego zaleceñ z zakresu 
bezpieczeñstwa. Równie¿ personel zatrudniony tymczasowo lub w niepeùnym 

wymiarze godzin ma równie¿ obowi¹zek zapoznania siê z t¹ dokumentacj¹.  
 
 
 

Poszczególne ostrze¿enia NIE zapobiegaj¹ 

mo¿liwo�ci powstania innych zagro¿eñ 

 

Niewystarczaj¹ce przestrzeganie zaleceñ 

bezpieczeñstwa i/lub nieprawidùowa obsùuga 

zwiêkszaj¹ ryzyko wypadku 
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3.4 Wybór i kwalifikacje personelu obsùuguj¹cego 
 

Prosimy ustanowiã osoby odpowiezialne za przeno�nik �limakowy i proszê im 

definitywnie  zaleciã nie przestrzeganie zaleceñ osób trzecich, które s¹ sprzeczne z 

postanowieniami dotycz¹cymi bezpieczeñstwa pracy. 
 
 
 
3.5 Wskazówki dotycz¹ce bezpieczeñstwa  

 
Nale¿y dbaã o nieustann¹ �wiadomo�ã dotycz¹c¹ zagro¿enia powstaj¹cego przy 

obsùudze przeno�nika �limakowego. Prosimy upewniã siê przed rozpoczêciem 

uruchamiana urz¹dzenia, czy caùa uwaga i koncentracja skupione s¹ na pracy z 

urz¹dzeniem. W ¿adnym wypadku ie zezwala siê na obsùugê przeno�nika pod 

wpùywem alkocholu, czy narkotyków.  
Tabliczki ze wskazówkami, ostrz¿eniami i zaleceniami musz¹ byã utrzymywane w 

czystej i czetelnej formie. Nalezy je oczywi�cie mocowaã w dobrze widocznych 

mijscach.  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Niniejsz¹ dokumentacjê nale¿y przechowywaã w miejscu 

dostêpnym dla personelu. 

Peùnomocnik ds. bezpieczeñstwa jest odpowiedzialny za 

przestrzeganie standardów bezpieczeñstwa.  

Podù¹czenia elektrycznego mo¿e dokonywaã wyù¹cznie 

wykwalifikowany personel, posiadaj¹cy wa¿ne uprawnienia 

SEP. 

Przed rozpoczêciem prac konserwacyjnych, czyszczeniem i 

napraw¹ nale¿y odù¹czyã zasilanie elektryczne. 
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3.6 Wskazówki dotycz¹ce bezpieczeñstwa  

Caùy personel powinien przetrzegaã najnowsze postanowienia dotycz¹ce 

bezpieczeñstwa i ochrony zdrowia. 

 

 

 
 

 

 

 

 

NIE NALEÝY URUCHAMIAÃ PODAJNIKA ÚLIMAKOWEGO  

w przypadku wyst¹pienia nastêpuj¹cych warunków: 

 

 

 Wy¿ej wymienione stany mog¹ wyst¹piã tylko 

    podczas prac konserwacyjnych. 

 
 
 

4.0 Instalacja i rozruch 
 

4.1 Instalacja 

 
Usun¹ã opakowania transportowe podajnika �limakowego.  
Je�li podajnik �limakowy jest dostarczany w pojedynczych elementach, nale¿y 

usun¹ã klamry blokuj¹ce i wyj¹ã poszczególne elementy we wùa�ciwej kolejno�ci.  
Nale¿y upewniã siê, ¿e po usuniêciu opakowania transportowego skrzydùo obrotowe 

mo¿e swobodnie obracaã siê w rurze i ¿e nie znajduj¹ siê w niej inne czê�ci.  
Zestawiã poszczególne czê�ci we wùa�ciwej kolejno�ci i upewniã siê, ¿e wszystkie 
posiadaj¹ ten sam numer seryjny. Wùo¿yã uszczelkê papierow¹ pomiêdzy 

poszczególne elementy i poù¹czyã koùnierze. Zwróciã uwagê na wùa�ciw¹ zbie¿no�ã 

pomiêdzy otworem wlotowym i wylotowym.  
 

Nale¿y korzystaã ze �rodków ochrony osobistej 
zgodnie z najnowszymi zaleceniami peùnomocnika  
ds. Bezpieczeñstwa podczas wszystkich prac 
eksploatacyjnych, konserwacyjnych i czyszczenia. 

Przed rozpoczêciem czynno�ci inspekcyjnych i 
konserwacyjnych nale¿y upewniã sie, czy podajnik 
�limakowy znajduje siê we wùa�ciwej pozycji i ¿e 
obci¹¿nik jest zamocowany. Przed rozpoczêciem prac 
konserwacyjnych nale¿y upewniã siê, ¿e zasilanie 
elektryczne �limaka jest odù¹czone. 

 przy usuniêtych pokrywach otworów 

inspekcyjnych 

 je�li usuniêto obudowê ochronn¹ silnika 
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ZALECENIE: zamontowany podajnik �limakowy nale¿y podnosiã WY£¥CZNIE za 
uszy znajduj¹ce siê na rurze podajnika. Scutti Polska nie przejmuje 

odpowiedzialno�ci na szkody powstaùe na skutek nieprzestrzegania niniejszego 

zalecenia.  
 

 

Tabela  z ciê¿arem: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Proszê zamontowaã przeno�nik �limakowy na przewidzianym do monta¿u miejscu i 

proszê upewniã siê, czy przeno�nik jest dobrze wsparty.  
Dla przeno�ników, które s¹ dùu¿sze ni¿ 5 m zalecamy dodatkowe 
wsparcie/podwieszenie co ka¿de 3 metry.  
Proszê skontrolowaã, czy wlot jest prawidùowo zamocowany i uszczelniony, tak aby 

unikn¹ã dostawania siê ciaù obcych i wystêpowania wypadków. Ka¿dy wlot powinien 

dysponowaã wùasnym elementem ochronnym.  
 

 

4.2   Rozruch 

 
Przed pierwszym wù¹czeniem przeno�nika prosimy upewniã siê, czy podczas 

monta¿u do �rodka nie dostaùy siê ciaùa obce. Je�li mamy do czynienia z takim 

przypadkiem to nale¿y bezwzglêdnie wyj¹ã.  
Nastêpnie nale¿y sprawdziã wszystkie poù¹czenia, prawidùowo�ã poziomu oleju i 

smarowanie ùo¿ysk koñcowych. 
Przed podù¹czeniem nale¿y skontrolowaã, czy napiêcie w sieci odpowiada napiêciu 

wymaganemu przez silnik elektryczny. Podczas podù¹czania nale¿y przestrzegaã 

dany ze specyfikacji na tabliczce silnika.  
 

WAÝNE: 

Wszelkie podù¹czenia mo¿e wykonywaã wyù¹cznie wykwalifikowany elektryk. 

Producent urz¹dzenia odrzuca wszelk¹ odpowiedzialno�ã za skody osobiste i 

rzeczowe wywoùane przez nieprawidùowe podù¹czenie urz¹dzenia do sieci 

elektrycznej. 
 

TYPE KG. 

CNU 150 80 + (35 x G) 

CNU 200 105 + (40 x G) 

CNU 250 180 + (45 x G) 

CNU 300 210 + (68 x G) 

CNU 350 240+ (85 x G) 

G (m)
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Proszê siê upewniã czy kierunek obrotów jest prawidùowy. Je�li kierunek jest 

nieprawidùowy nale¿y wyù¹czyã przeno�nik i zamieniã bieguny przyù¹cza 

elektrycznego. 
Nastêpnie proszê ponownie wù¹czyã przeno�nik i rozpocz¹ã proces zasypywania 

materiaù przeznaczonym do transportu, a¿ do chwili, gdy zostanie osi¹gniêta peùna 

wydajno�ã przeno�nika. Je�li urz¹dzenie nie pracuje bez zakùóceñ, nale¿y 

bezzwùocznie je wyù¹czyã i dokonaã gruntownego sprawdzenia przyczyn 
nieprawidùowego dziaùania. 
Je�li zamontowano dwa lub kilka przeno�ników w rzêdzie o jednej �rednicy, to 

proszê siê upewniã, ¿e prêdko�ã pracy wcze�niejszego przeno�nika jest mniejsza ni¿ 

prêdko�ã pracy przeno�ników kolejnych. Dziêki temu zapobiegniemy powstawaniu 

sytuacji zatkania siê materiaùu. 
 
 
5.0 Konserwacja 
 

 

5.1    Czyszczenie 

Przed dùu¿szym wyù¹czeniem i unieruchomieniem oraz na zakoñczenie ka¿dego dnia 

pracy przeno�nik powinien popracowaã dùu¿sz¹ chwilê bez dosyywania materiaùu, 

aby opró¿niã caùe koryto. Dziaùanie to wydùu¿a ¿ywotno�ã, przede wszystkim w 

materiaùach, które maj¹ tendencê do tworzenia zatorów. Nagromadzenia materiaùu 

mog¹ doprwadzaã do problemów przy rozruchu przeno�nika, zwùaszcza przy po 

dùu¿szych okresach przestoju.  
 
 
5.2 Smarowanie 
 

£OÝYSKA 

Zaleca siê smarowanie ùo¿ysk koñcowych co 150 roboczogodzin oraz ùo¿ysk 

po�rednich co 40 roboczogodzin. W ÝADNYM WYPADKU NIE STOSOWAÃ DO 

SMAROWANIA OLEJU. Poni¿sza tabela wskazuje typy zalecanych smarów.  

 

ZALECANE SMARY 

TYP MARKA 

PGX-SUPER API 

MOBILUX MOBIL 

BP-ENERGREASE L2 BP 

CALYPSOLH 433 CALIPSOL 

ANDOK B ESSO 

GR-MU ARAL 

GLISSANDO FL 20 TEXACO 
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PRZEK£ADNIA REDUKCYJNA  

Po pierwszych 500 roboczogodzinach nale¿y dokonaã wymiany oleju. Nastêpnie 

regularnie sprawdzaã smarowanie i co 3000 roboczogodzin zmieniã olej. W 

przypadku stosowania olei syntetycznych wymiana oleju mo¿liwa jest co 6000 

roboczogodzin. Je�li przekùadania redukcyjna bêdzie przechowywana przez dùu¿szy 

okres czasu w wilgotnym otoczeniu, nale¿y wypeùniã je caùkowicie olejem. Poni¿sza 

tabela wskazuje typy zalecanych olejów  oraz ilo�ci w danych warunkach pracy.  
 

 

 

 

 

 

6.0 Wymiana podzespoùów  

Wszystkie podzespoùy SCUTTI NICOLA zostaùy stworzone z my�l¹ o dùugim okresie 

u¿ytkowania. Niektóre czê�ci ze wzglêdu na poùo¿enie ulegaj¹ naturalnemu zu¿yciu. 

Z tego wzglêdu istnieje konieczno�ã wymiany tych czê�ci, co pozwoli na dùugi okres 

eksploatacji przeno�nika �limakowego.  

 

 
6.1    Dùawice 

Dùawnice s¹ zamocowane przy bezpo�rednich przekùadniach zmniejszaj¹cych RM na 

koñcu ùo¿yska osiowego. Dùawnice s¹ samouszczelniaj¹ce. Jednostki te maj¹ 

bezpo�redni kontakt z produktem i nale¿y je wymieniaã co ok. 2 lata (o ile nie maj¹ 

one styczno�ci z produktami nie �ciernymi). W przypadku kontaktów z materiaùami 

�ciernymi, które powoduj¹ wy¿sze zu¿ycie, nale¿y czê�ciej wymieniaã dùawnicê. Lub 

nale¿y zastosowaã zewnêtrzne dùawnice. Jednostka przekùadni oraz ùo¿yska 

krañcowe s¹ tak skonstruowane, ¿e dopuszczaj¹ wypùyw materiaùu, je�li konieczna 

jest wymiana dùawnic tak, aby materiaù nie mógù przedostaã siê do przekùadni. Ka¿de 

wydostanie siê materiaùu nale¿y zgùaszaã pracownikom obsùuguj¹cym urz¹dzenie 

tak, aby jak najszybciej umo¿liwiã wymianê dùawnic. Poni¿ej opisujemy procedurê 

wymiany dùawnicy:  

 

ZALECANE OLEJE 

 TYP 

PRZEK£AD

NI 

ILOÚÃ / PO£OÝENIE MONT. 

 Litrów Litrów 

TYP MARKA  RM seria 0°  15° 16°  45° 

DT-220 API  RM 400 1,2 1,4 

OMALA 220 SHELL  RM 500 1,5 1,8 

TIVELA OIL WA SHELL  RM 1000 1,9 2,4 

PONTIAX HD IP  RM 2000 2,0 2,8 

ENERGOL SG 150 BP  RM 3000 3,5 4,9 
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1) Nale¿y upewniã siê, ¿e klapa odcinaj¹ca zostaùa zamkniêta i ¿e materiaù nie 

wydostaje siê z silosu.  

2) Uruchomiã �limak, który powinien pracowaã do momentu opró¿nienia siê  

3) Odù¹czyã zasilanie elektryczne, odù¹czaj¹c kabel na silniku lub za pomoc¹ 

wyù¹cznika roboczego zasilania podajnika 

4) Otworzyã klapê inspekcyjn¹ pod/nad wlotem materiaùu 

5) Wùo¿yã klin drewniany (C) w otwór i zamocowaã go tak, aby ¿mijka nie mogùa 
siê ze�lizn¹ã w dóù.  

6) Usun¹ã �rubê mocuj¹c¹ (A) i jednostkê napêdow¹.  

7) Zdj¹ã dùawnicê (B) i wymieniã na now¹.  

8) Zmontowaã wszystkie podzespoùy w odwrotnej kolejno�ci.  

Powy¿sze czynno�ci nale¿y wykonaã równie¿, gdy wymieniana jest dùawnica i 

ùo¿ysko krañcowe lub gdy jednostka (E) jest zamontowana przy wylocie.  
 

 

 

 

 

 

6.2    £o¿yska po�rednie  

£o¿yska osiowe nale¿y regularnie kontrolowaã i wymieniaã co 2 lata. Czynno�ci przy 

wymianie ùo¿ysk:  

1) Nale¿y zamkn¹ã klapê odcinaj¹c¹ przy silosie tak, aby do �limaka nie mógù 

przedostawaã siê materiaù.  

2) Uruchomiã �limak, który powinien pracowaã do momentu caùkowitego 
opró¿nienia siê  

3) Wyù¹czyã zasilanie elektryczne poprzez wyù¹cznik roboczy podajnika 

4) Otworzyã klapê inspekcyjn¹ pod ùo¿yskiem 

5) Usun¹ã �ruby mocuj¹ce (A), patrz rysunek 1.  

6) Usun¹ã trzpieñ mocuj¹cy (B):patrz rysunek 2  

7) Zdj¹ã �rubê z ùo¿yska po�redniego za pomoc¹ �rubokrêta, patrz rysunek 3.  

8) Zdj¹ã górn¹ czê�ã ùo¿yska patrz rysunek 3.  

9) Zmontowaã wszystkie podzespoùy w odwrotnej kolejno�ci.  
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7.0 Utylizacja podajnika �limakowego 
 

Je�li podajnik �limakowy pod koniec okresu eksploatacji ma zostaã zdemontowany, 

w celu utylizacji nale¿y postêpowaã w nastêpuj¹cy sposób : 

Elementy plastikowe oddaã do autoryzowanego punktu utylizacji  

Spu�ciã olej do zbiornika a nastêpnie oddaã do utylizacji 

Wszystkie czê�ci metalowe nale¿y przekazaã do punktu zùomu.  
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8.0 Awarie 

Przy uruchomieniu urz¹dzenia mog¹ wyst¹piã zakùócenia, któr mog¹ zostaã usuniête  

przez personel obsùuguj¹cy.  W poni¿szej tabeli wymieniono najczêstsze przyczyny 

awarii: 
 

ZAK£ÓCENIE MOÝLIWA PRZYCZYNA USUNIÆCIE 

Silnik nie uruchamia siê Niewùa�ciwe podù¹czenie Sprawdziã podù¹czenia 

silnika 

 Uszkodzony bezpiecznik Wymieniã bezpiecznik 

 Uszkodzony silnik lub 
awaria zasilania  

Naprawiã lub wymieniã 

uszkodzony element 

Silnik uruchamia siê i zaraz 

zatrzymuje siê 
Úlimacznica zablokowana Usun¹ã zator  

 Wylot jest zablokowany Wyczy�ciã wylot 

 Ýmijka obraca siê w 

niewùa�ciwym kierunku 
Zmieniã podù¹czenie 

(obroty) na silniku 

 Silnik jest spalony Wymieniã silnik 

 Awaria przekùadni lub 

koñcówki 
Wymieniã uszkodzone 

czê�ci 

Silnik uruchamia siê, lecz 
materiaù nie jest podawany 

Materiaù nie przedostaje siê 

do �limaka ze wzglêdu na 

niewystarczaj¹ce 

napowietrzanie silosu  

Zoptymalizowaã 
napowietrzania silosu  

 Ýmijka obraca siê w 

niewùa�ciwym kierunku 
Zmieniã podù¹czenie 

(obroty) na silniku 
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Firma Scutti Nicola Construzioni meccaniche Via Vicenne, 17 Casoli Chieti (Italia0, o�wiadcza 

niniejszym, ¿e produkt  
 

Podajnik �limakowy U � Serii CNU 

 

Speùnia wszelkie wùa�ciwe wymogi odno�nie przepisów bezpieczeñstwa, higieny i ochrony 

zdrowia (Dyrektywa UE odno�nie maszyn 89/392 z dnia 14.06.89 i oraz kolejne dyrektywy UE). 
Produkt jest przeznaczony do monta¿u na urz¹dzeniach. Zabrania siê rozpoczêcia u¿ytkowania 

do chwili, gdy maszyna do której montuje siê ww. produkt  nie bêdzie posiadaã o�wiadczenia 

zgodno�ci z postanowieniami dyrektywy UE nr 89/392/EWG. 
SCUTTI NICOLA Costruzioni meccaniche � Via Vicenne, 17 Casoli Chieti (Italia), herewith 
declares that the product named: 

Trough Screw Conveyor� CNU Series 

 

is in conformity with the provisions of the Directive 89/392/CEE dated 14.06.89, integrated by 
further directives of the EEC Council. 
 
The product this declaration refers to, is intended to be incorporated into machinery. It  is not 
allowed to put the product in service prior that the machinery or plant the product will be 

SCUTTI NICOLA Costruzioni meccaniche � Via Vicenne, 17 Casoli Chieti (Italia), erklärt hiermit, 

dass das Produkt: 
 

Trogförderschnecke � Serie CNU 

 

allen einschlägigen grundlegenden Sicherheits � und Gesundheitsanforderungen (EG � 
Richtlinien Maschinen 89/392 � 14.06.89 und nachfolgende EG � Richtlinien) entspricht. 
 
Zum Einbau in eine Anlage bestimmt ist. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis 

SCUTTI NICOLA Costruzioni meccaniche � Via Vicenne, 17 Casoli Chieti (Italia), par la presente 
déclare que le produit suivant: 

Transporters A Vis En Auge � Serie CNU 

 

est conforme à la norme CEE contenue dans la directive du conseil CEE 89/392 au 14.06.89 
integrée dans les directives suivantes et inérent au conseil CEE. 
 
Le produit objet de la presente declaration, est prevue être incorporé dans une installation avec 

des autres machines. La mise en service du produit est interdite jusqu�à ce que la machine dans 

SCUTTI NICOLA Costruzioni meccaniche � Via Vicenne, 17 Casoli Chieti (Italia), declara con 
esta carta que el producto: 

Trasportatori A Coclea A Canala � Serie CNU 

 

es en conformidad a la norma CEE contenida en la directiva del consejo CEE 89/392 del 
14.06.89 integrada a las sucesivas directivas del consejo CEE. 
 
Se prohibe de utilizar el producto antes de que la màquina en la que se incorporarà haya sido 

declarada conforme a las disposiciones de la directiva 89/392/CEE.  

 O�wiadczenie Zgodno�ci Z Normami CE

 Declaration of conformity ECC  

 Konformitätserklärung CE  
 Certificat de conformité aux normes 

CE 

Per la SCUTTI NICOLA Casoli, 15 febbraio 2001 


