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1. Informacje ogólne 
 

 
Zawory zaciskowe zostaùy zaprojektowane i wykonane dla materiaùów sypkich, dodatków 
chemicznych i wody, aby kontrolowaã przepùyw tego typu materiaùów w instalacji wa¿enia, 

dozowania, przepùywu i magazynowania. Mog¹ byã stosowane m.in. dla produktów 

�ciernych, korozyjnych o wùóknistych, jak np. granulaty, proszki i ciecze. 
 
Zalety: 

 Swobodny przepùyw produktu 
 Optymalne uszczelnienie 
 Minimalny opór tarcia 
 Nie zatyka siê 
 Niewielkie zu¿ycie powietrza 
 Niewielka waga 
 £atwo�ã konserwacji 

 
Zastosowanie w gaùêziach przemysùu: 

 Przeno�niki pneumatyczne 
 Cement, silosy 
 Pigmenty i granulaty 
 Przemysù ceramiczny / szklarski / tworzyw sztucznych 
 Oczyszczanie �cieków 
 Przemysù farmaceutyczny / spo¿ywczy 
 Przemysù winiarski 
 Pró¿niowe systemy toaletowe 
 Systemy dozowania i wa¿enia 
 Urz¹dzenia do lakierowania proszkowego 
 Pró¿niowe systemy przeno�ne 

 
 
2. Funkcjonowanie zaworu 

 
Doprowadzenie powietrza pod ci�nieniem/cieczy* (p. min. 2 bary) do korpusu zaworu 

powoduje zaci�niêcie siê specjalnie zaprojektowanej tulei wê¿a o wysokiej elastyczno�ci. W 

ten sposób zawór zamyka siê, umo¿liwiaj¹c 100% uszczelnienia w trakcie przepùywu 

produktu. Maksymalne ci�nienie robocze: 2-6 barów (w zale¿no�ci od szeroko�ci 

nominalnej). 
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3. Typy konstrukcyjne  
 
 
Ró¿norodne typy konstrukcyjne materiaùów, koùnierzy i tulei umo¿liwiaj¹ szerok¹ gamê 

zastosowañ. Opcjonalne systemy kontrolne umo¿liwiaj¹ zastosowanie np. w obszarze 

pró¿niowym i zwiêkszaj¹ bezpieczeñstwo np. w razie przerwy w dopùywie energii 

elektrycznej / powietrza. Istniej¹ równie¿ typy konstrukcyjne do zastosowania w strefie  
Ex (ATEX RL 94/9EG). 
 

 
  a                           b                         c                            d 

 
 
Typy konstrukcyjne koùnierza: 

a) Standard aluminium 
b) Tuleja ze stali / stali nierdzewnej 
c) Gwint wewnêtrzny 
d) Z tulej¹ koùnierza 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

DN 

(mm) 

 

DI 

(mm) 

 

DA 

 

DD 

 

d 

 

Úruby 

 

TK 

 

L 

 

H 

 

E 

 

Waga 

 

Objêto�ã

* 

PS 

Max 

(bar) 

Wewnêtrzny 

gwint 

GT 

Gùêboko�ã 

40 40 150 88 18 4 110 155 51 28 2,9 0,20 6 G½½ 19 
50 50 165 102 18 4 125 183 60 30 3,7 0,30 6 G2½ 24 
65 65 185 122 18 4 145 183 76 28 4,3 0,45 6 G2½½ 22 
80 80 200 138 18 8 160 228 90 31 5,6 0,95 6 G3½ 22 
100 100 220 158 18 8 180 281 107 35 8,4 1,70 6 G4½ 20 
125 120 250 184 18 8 210 350 130 40 12,0 3,50 6 - - 
150 145 285 212 22 8 240 420 155 43 17,0 7,00 6 - - 
200 190 340 268 22 8 295 560 200 60 35,0 15,50 4 - - 
250 250 395 320 22 12 350 610 258 49 84,0 

(stal) 
30,00 2 - - 

*objêto�ã  = objêto�ã kontrolna w przypadku zamkniêtej tulei 
**uszczelnienie tulei koùnierza powiêksza wymiar L(DN40-100) 
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4. Budowa zaworu 
 
Korpus: odlew aluminiowy, stal nierdzewna, stal (DN250) 
 
Koùnierz: odlew aluminiowy, odlew aluminiowy z tulej¹ ze stali / stali nierdzewnej, stal 

nierdzewna stal (DN 250) 
 
Tuleje: 

W standardzie jest wykorzystane tworzywo NBR 
 
Inne dostêpne materiaùy na zamówienie: 
- naturalna guma anty�cierna 
- naturalna guma spo¿ywcza 
- naturalna guma dla wysokich temperatur 
- nitryl 
- EPDM 
- viton 
- silikon 
- neopren 
- hypalon 
- butyl 
 
 
 
5. Wymiana i monta¿ nowego zaworu 

 
Demonta¿ wadliwego pier�cienia wê¿a 

 zdemontowaã koùnierz z obudowy zaworu QSV 
 wyci¹gn¹ã czarny bolec zabezpieczaj¹cy po lewej stronie z szerokiej nakùadki 

prowadz¹cej, patrz szkic 
 obróciã pier�cieñ uszczelniaj¹cy o 45 stopni w lewo, tak aby 4 nakùadki ustawiùy siê 

dokùadnie na rowkach obudowy 
 zdj¹ã pier�cieñ prowadz¹c go po nakùadkach wzdùu¿ rowków, a¿ do caùkowitego 

zsuniêcia 
 dokùadnie wyczy�ciã obudowê 

 
Monta¿ nowego pier�cienia samouszczelniaj¹cego  

 

Pozycjonowanie: 

 ustawiã obudowê w ten sposób, aby strona bez bolców oporowych wskazywaùa w stronê 

nowego pier�cienia 
 ustawiã szerok¹ nakùadkê prowadz¹c¹ pier�cienia dokùadnie na szeroki rowek obudowy.  

 
Wsuwanie: 

 nastêpnie wsun¹ã pier�cieñ prowadz¹c go po rowku i nakùadce a¿ do oporu 

wytworzonego przez obudowê. 
  
Obrót 

 obróciã pier�cieñ o ok. 45 stopni, a¿ szeroka nakùadka dojdzie do bolca oporowego, 

patrz szkic. 
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Zabezpieczenie 

 czarny bolec zabezpieczaj¹cy nale¿y koniecznie zamontowaã po lewej stronie szerokiej 

nakùadki! 
 w tym momencie pier�cieñ jest pewnie zamocowany w obudowie i zawór zaciskowy 

QSV jest ponownie gotowy do u¿ycia. 
Proszê sprawdziã, czy oba pier�cienie �oring� na obudowie nie zostaùy uszkodzone je�li tak 

to nale¿y je wymieniã.  
 
 

 
 
 
 
 
Opis szkicu: 
 
1.oring 
2.pier�cien uszczelniaj¹cy 
3. rowek obudowy 
4. bolec zabezpieczaj¹cy 
5. szeroka nakùadka 
6. bolec oporowy 
7. obudowa 
 


